CATALOGO DO ITEM IMPORTADO
Pleito de Inclusdao de Ex-Tarifario

- ndo confidencial, todo em portugués, no mdximo 3 pdginas, orientacdo retrato, sem qualquer indicio que
identifique a empresa pleiteante -

NUmero de Sugestédo de descrigéo do ex-Tarifario
Controle NCM (item Il — c. da Ficha Técnica — Excel)
SDIC

Caixa frontal do motor, responsavel por suportar o rotor, fabricada em liga de aluminio
pelo processo de fundicdo conforme norma (GB/T6414-CT6), com dimensdes
B142-221 |85030090 aproximadas de 385 x 224 x 100 mm com tolerancia geométrica conforme norma
(HB5012-86, CT6), espessura de parede igual ou superior a5 mm, préprio para aplicacdo
em veiculos automdveis elétrico.

1. EspecificagOes técnicas detalhadas da autopecga:

e  Material: Liga de aluminio;

e  Fabricagdo: Processo de fundigcdo com tratamento de envelhecimento;

e Vedagdo: A tampa possui ranhuras de vedagdo que podem ser preenchidas com selante para evitar vazamento de
gas.

e Dimensdes: 385 mm (comprimento) x 224 mm (largura) x 110 mm (altura), espessura minima de parede 5mm;

e Tolerdncias dimensionais: Conforme normas GB/T6414-CT6 para fundicdo e HB5012-86, CT6 para geométrica.

e Teste de estanqueidade do canal de 4gua da tampa: sob pressdo de 200 kPa, mantenha a pressdo por 1 minuto, e o
vazamento de gas deve ser inferior a 5ml/min.

e Teste de estanqueidade da cavidade da tampa: sob pressdo de 50 kPa, mantenha a pressdo por 1 minuto, e o
vazamento de gas deve ser inferior a 3ml/min.

2. Imagens da autopeca importada e/ou desenho esquematico:

o
5

3. Aplicagao do item importado:

Veiculos automdveis elétricos.

4. Funcao do item importado no produto fabricado pela empresa pleiteante do ex-tarifario:
Suportar o rotor, garantindo sua estabilidade durante a opera¢do. Manutencdo do espaco entre estator e rotor, evitando
contato direto. Protecdo e vedagdo dos componentes internos.



